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Certyfikat zgodnosci AC 158
zakladowej kontroli produkcji
2310-CPR-Z438

Zgodnie z Rozporzadzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) Nr 305/2011 z dnia 9 marca 2011 r.
(Rozporzadzenie CPR), niniejszy certyfikat odnosi sie do wyrobu budowlanego :

Kominy metalowe -
Czesci skladowe systemow kominowych |

o nazwach handlowych: [

DP system dwuScienny podcisnieniowy - Komin
EN 1856-1 = TG00 - N1 - W = Vi -L50050 - G(50] dla srednic w zakresie od 60 mrm do 250 mm
EN 1856-1 - To00 - N1 - W - Vi -L50060 - G{50) dla $rednic w zakresie od 280 mm do 450 mm !
EN 1856-1 = TG00 - N1 - W - Voo -L50080 = G{50) dla $rednic w zakresie od 500 mm do 800 mm [
DN system dwuscienny nadcisnieniowy - komin ;
EN 1856-1 - T250 - P1 - W - Vi L50050 - 0(50) dla érednic w zakresie od 60 mm do 250 mm [
EN 1856-1 - T250 - P1 - W - Vo -L50060 = {50) dla érednic w zakresie od 280 mm do 400 mm I
D7 system dwuscienny zaro -~ komin
EN 1856-1 = TO0 - N1 - W = Viy - L30100 - G[50] dla érednic w zakresie od 130 mm do 500 mm

Jedno- i wielowarstwowe metalowe elementy kominowe 2 metalowym przewodem [sekeji komina, wyposazenia
i previacza komina facznie ze wemocnieniem) stuzace do przenoszenia produktow spalania z paleniska do atmosfery,

produkowane przez

HMS-Komet Sp. z 0.0.

ul. Kolejowa 2, 43-190 Mikolow
w zakladzie produkcyjnym:

HMS-Komet Sp. z 0.0.

ul. Kolejowa 2, 43-190 Mikotow

Niniejszy certyfikat potwierdza, Ze wszystkie postanowienia dotyczace oceny I werviikacji stalosci whadciwosci
uizytkowych oraz wiasciwosci uzytkowe, okreslone w zataczniku ZA normy:

EN 1856-1:2009

w systemie 2+, w odniesieniu do wlasciwosci okreslonych w niniejszym certyfikacie, sa stosowane oraz e |

zaktadowa kontrola produkcji spelnia wszystkie wymagania okreslone dla tych wlasciwosci
uzytkowych.

Niniejszy certyfikat zastepuje certyfikat wydany w dniu 02 stycznia 2013r. i pozostaje wazny, dopdki nie zmienia sig
metody badan i/lub wymagania dotyczace zaktadowej kontroli produkcji zawarte w zharmonizowanej normie, |
zastosowane do oceny whasciwosci uzytkowych zadeklarowanych zasadniczych charakterystyk oraz sam wyrob i
warunki jego wytwarzania nie ulegna istotnej zmianie oraz pod warunkiem, Ze nie zostanie zawieszony lub wycofany
przez jednostke certyfikujacy zakladows kontrole produkcji.
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